Epoxyd-Minutenkleber

Einleitung

WEICON Epoxyd-Klebstoffe sind kalthartende, 16semittelfreie
2-Komponenten Systeme mit extrem starker Klebkraft. Sie ermdglichen
Materialverbindungen mit hoher Zug- und Schlagfestigkeit und sind
somit ideal fir Montage, Reparatur und Fertigung.

Der transparente und restelastisch aushartende Klebstoff ist ideal fiir
Arbeiten in der Konstruktion und in der Montage und immer dann,
wenn der Einsatz des WEICON Easy-Mix Systems nicht rationell ist.
- zahflussig, selbstnivellierend

- sehr kurze Topfzeit (3-4 Minuten)

- schnelle Aushartung

- fast farblos, glasklar

Technische Daten

Basis Epoxydharz ungefiillt
Beschaffenheit zahflussig
Lieferform Doppelspritze
Inhalt 24 ml
Mischungsverhaltnis Volumen (Harz/Harter) 1:1
Topfzeit bei 10 ml Ansatzmenge und +20°C 3 -4 Min.
Dichte der Mischung 1,14 g/lcm®
Viskositat der Mischung bei +20°C 32000 mPa's
Verarbeitungstemperatur +10 bis +30 °C
Aushartungstemperatur +6 bis +40 °C
Farbe fast farblos, glasklar
Klebespaltiiberbriickung bis max. 2mm
Handfest bei (35% Festigkeit/+20°C) nach 35 Min.
Mechanisch belastbar (50% Festigkeit/+20°C) nach 1h
Endharte (100% Festigkeit/+20°C) nach 1 Tag(e)
Druck 9 MPa
Zug 40 MPa
Biege 58 MPa
Shore Harte D 65
Stahl sandgestrahlt 19 N/mm?
Alu sandgestrahlt 18 N/mm?
PVC-hart aufgerauht 12 N'mm?
Temperaturbestéandigkeit -50 bis +80 °C

Oberflaichenvorbehandlung

Voraussetzung fir eine einwandfreie Verklebung sind saubere und
trockene Klebeflachen (z.B. Reinigen und Entfetten mit Reiniger S oder
Plastic Cleaner). Glatte Oberflachen kénnen z.B. durch sandstrahlen
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aufgeraut werden.

Verarbeitung

Der Klebstoffauftrag erfolgt einseitig. WEICON Epoxyd-Klebstoffe
Uberbriicken einen Klebespalt von min. 0,2 mm bis max. 2,0 mm
(Fast-Metal Minutenkleber min. 0,5 mm bis max. 4,0 mm). Die
angegebene Topfzeit bezieht sich auf einen Materialansatz von 10 ml
bei Raumtemperatur. Bei grofReren Ansatzmengen erfolgt, bedingt
durch die typische Reaktionswarme von Epoxydharzen (exotherme
Reaktion) eine schnellere Aushartung. Héhere Temperaturen
verkirzen ebenfalls die Topf- und Aushartezeit. (Faustregel: je +10°C
Erhéhung tiber Raumtemperatur - fihrt zu einer Verkirzung der Topf-
und Aushartezeit um die Halfte). Temperaturen unter +16°C verlangern
Topf- und Aushartezeit erheblich. Ab ca. +5°C erfolgt keine Reaktion
mehr.

Physiologische Eigenschaften / Arbeitsschutz

WEICON Epoxyd-Klebstoffe sind bei sachgemalem Umgang und
vollstéandiger Aushartung weitgehend toxikologisch unbedenklich. Bei
der Verarbeitung sind die physikalischen, sicherheitstechnischen,
toxikologischen und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren
EG-Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.com) zu beachten.

Lagerung

WEICON Epoxyd-Klebstoffe sind im ungedffneten Zustand bei
konstanter Raumtemperatur von ca. +20°C und trockener Lagerung
mindestens 18 Monate haltbar. Sonnenbestrahlung vermeiden. Bei
Nichtbeachten dieser Lagerhinweise verringert sich die Lagerstabilitat
auf 6 Monate.

Grundsatzlich neigen Epoxydharze dazu, bei Temperaturen unter +5°C
zu kristallisieren. Dieser Effekt wird verstarkt durch starke
Temperaturschwankungen, die z. B. auf dem Transportweg speziell in
den Wintermonaten haufiger auftreten kénnen. Dies hat negative
Auswirkungen auf Verarbeitung, Aushartung und technische Daten,
kann jedoch durch Erwarmen (bis max. +50°C, keine offene Flamme)
rickgangig gemacht werden.

Bei den WEICON Epoxyd-Klebstoffen gewahrleistet die sorgfaltige
Auswahl und Kombination der Basis-Harze (Bisphenol A und F) eine
Reduzierung der Kristallisation.

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und
Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie
beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie
sind jedoch unverbindlich, da wir fur die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns
die speziellen Anwendungsverhaltnisse beim Verwender nicht bekannt
sind. Eine Gewahrleistung kann nur flr die stets gleichbleibende hohe
Qualitét unserer Erzeugnisse ibernommen werden. Wir empfehlen,
durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem
angegebenen Produkt die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften
erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir
falschen oder zweckfremden Einsatz tréagt der Verarbeiter die alleinige
Verantwortung.
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