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Disposition

Klarggring

Montage

Afklipning

Lodning

Montage

Lodning

Kontrol

Justering og afprgvning

Udstyr
Verktgjsset
Printholder
Loddekolbe

Materiale

1 stk.
1 stk.
2 stk.
2 stk.
1 stk.
1 stk.
1 stk.
2 stk.
2 stk.

print JG - 8603
modstand 560 Q
modstande 1500 Q
modstande 6800 Q
modstand 8200 Q

NTC modstand 10 K K 164
trimmepotentiometer 4700 Q lin.

lysdioder
transistorer NPN BC 547

50 ¢m monteringstrad, rgd
50 cm monteringstrad, sort
Loddetin

1. Klargering

1.1 Bor
Bor alle opmerkede huller pa printet med
0,8 mm bor. Bor derefter de fem “store” lod-
deger op med 1,3 mm bor.

1.2  Buktilledninger

Buk modstandenes tilledninger saledes, at
afstanden mellem dem er 15 mm.

Brug rundtang
Se tegningen.
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15mm

Modstand
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2. Montage

2.1 Monter modstande

Orienter printet i printholderen saledes, at
kobberbanerne vender mod bord.

Se tegningen.

Monter modstandene saledes, at guldrin-
gene vender samme vej mod minus.

Se tegningen.

R; = bla, gra, rgd, guld

Rs = bl4, gra, red, guld

R3 = brun, gren, rgd, guld

R4 = brun, gren, rgd, guld

Rs5 = gren,bld, brun, guld

Rg = gra, rod, rgd, guld

3. Afklipning

3.1 Sztkomponenter fast
Vend printet og bgj tradenderne ca. 45°.
Se tegningen.
Komponenterne skal ligge teet til printet.

i
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Komponent

Bidetang

3.2 Afklip

Afklip tradender, sd de er ca. 2 mm lange.
Pas pa gjnene.
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Lodning 5.2

4.1

Elektrisk sammenfajning

Lod komponenterne fast.

Varm fgrst loddestedet ca. 2 sekunder.
Tilfgr derefter tin.

Tinnet skal flyde ud over hele loddegen.
Fjern tinnet og loddekolben.

Pas pé forbrending af tgj og fingre.

5.3
Loddekolbe

Montage

5.1

Monter dioder

Monter lysdioderne med den korte tilled-
ning vendt mod minus.
Se tegningen.

5.4

Lysdiode LED

Monter transistorer
Monter transistorerne saledes, at den flade
side vender mod venstre.

e

Transistor

Monter trimmepotentiometer

Monter trimmepotentiometeret sdledes, at
alle tre tilledninger kommer gennern hul-

lerne,
n1© m@
=) D D
A . V1 v2
Afklip

Afklip enderne, sa de er ca. 2 mm lange.
Pas pa gjnene.
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6. Lodning

6.1 Loddioder, transistorer og trimme-
potentiometer
Lod komponenterne fast.
Varm fgrst loddestedet ca. 2 sekunder.
Tilfgr derefter tin.
Tinnet skal flyde ud over hele loddegen.
Fjern tinnet og loddekolben.
Pas pé forbraending af tej og fingre.

6.2 Lod ledninger
Afisoler rgd og sort ledning 5 mm i hver en-
de.
Benyt afisoleringstang.
Juster kaberne siledes, at de kun skarer
halvt gennem isoleringen.
Lod rgd ledning pa plus.
Lod sort ledning pd minus.
Se tegning.

Afisoleringstang
Regd . .
Sort :
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7. Kontrol 8. Justering og afpravning
7.1 Kontroller komponentmontering 8.1 Juster
Guldringe pa alle modstande skal vare Tilslut 9 V DC.
vendt mod minus. Rgd ledning til plus.
Dioderne skal vaere vendt rigtigt. Sort ledning til minus.
Transistorerne skal vaere vendt rigtigt. Drej trimmepotentiometeret helt mod plus.
Alle komponentender skal veere loddet til Lysdioden til venstre skal lyse.
kobberbanerne. Drej trimmepotentiometeret helt mod
Vis leereren printet. minus.

Lysdioden til hgjre skal lyse.
Juster sdledes, at begge lysdioder lyser.

O I ' ' Varm NTC modstanden op med fingrene.
7y 4 ’-[‘ Lysdioden til venstre skal nu lyse, medens
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Print set fra kobberside
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