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AKSEL SKAARUP & CO.

Tvaarsnit A B C
mm? mm mm mm
15 -10 80 40 120
25 -16 120 20 210
| 10 - 25 200 100 300
e - _10-_,5,0 220. 110 330 .
25 -95 260 130 390
70 -150 270 160 430
150 -300 430 220 650

Krympemuffe type MsNs

Montagevejledning

Stewing krympemuffer, en hurtig og sikker taetning
og isolering af elektriske forbindelser.

b

Begge kabelender afisoleres. Bemaerk den
asymmetriske afisoleringsieengde. Ved kabler med
koncentrisk nulleder, f.eks. PSP, afisoleres den ene
kab@&llasngde lidt leengere for at fA skeermtrddene
lange nok. Ledeme tilpasses montagemal. Mélan-
givelserne mé betragtes som vejledende, men
leengden C mé ikke overskrides af hensyn fil yder-
muffens langde.

Husk altid, at kabelkappe og lederisolation renses
for snavs og fedt, anvend Stewing renseservietier
eller aimindeligt affedtningsmiddel - ikke benzin.

Ledeme afisoleres svarende til de anvendte pres-
seforbindere. Ydermuffen skubbes ind over den
ene kabelende. Indermufferne skubbes ind over de
leengste ledere (A).

Samling af lederne med presseforbindere udferes
p& sadvanlig vis. Udflydende fedt fiernes, og savel
forbindere som ledere renses.

Indermufferne trackkes hen midt over forbindeme,
og krympes fra midten og udefter (for at undgd
luftblaerer).

BEMAERK!
Til krympning kan anvendes almindelig gasbrasnder
eller varmiuftbleeser.

Krympetemperatur: 120-140°C.
Bevaeg braenderen/blaeseren under varmetilfarsien.

Nar kieeber flyder ud ved muffeenderne, kan var-
metilfarslen stoppes.

VIGTIGT!
Indermuftferne skal afkele til ca, 35°(h8ndvarm), far
ydermuffen monteres!

Ydermuffen skubbes hen over kabelsamlingen.
Sarg for lige store overlapninger og krymp som
angivet under pkt. 5, fra midten og ud mod ender-
ne.

Nar muffen ligger glat, og kleeber traenger ud ved
endeme, er krympningen feerdig. Yderligere op-
varmning er ikke nadvendig. Efter afkaling il
hé&ndvarm er muffen driftsklar.
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